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KARTA PRODUKTOWA
swisspor BITERM STICK PU

| 2P  BITERM STICK PU

OPIS

Swisspor BITERM STICK PU to jednosktadnikowy, ekspandujacy klej poliuretanowy, utwardzany
pod wptywem wilgoci zawartej w powietrzu i klejonych materiatach. W trakcie wigzania spoina
klejowa zwigksza kilkukrotnie swojg objetosc¢ tj. spienia si¢. Czas utwardzania kleju ulega skréceniu
wraz ze wzrostem temperatury oraz wilgotnosci powietrza jak i klejonych materiatéw.

Po zwiazaniu klej tworzy elastyczng spoing, odporng na dziatanie wody oraz rozpuszczalnikow. Spoina
zachowuje swoje wlasciwosci w temperaturze od —40°C do +80°C. Nie zawiera rozpuszczalnikow.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wiasciwos¢ Jednostka Wartosé
Stan skupienia - ciecz
Lepko$¢ w temp. 25°C mPas od 1500 do 3500
Gesto$¢ w temp. 20°C g/cm® od 1,15 do 1,25
Czas pelnego utwardzania spoiny w

temp 19 — 21°C h okolo 24

ZASTOSOWANIE

- klejenie na zimno ptyt styropianowych (EPS, XPS), ptyt warstwowych swisspor BITERM, ptyt z welny
mineralnej, ptyt PU i PIR, do podiozy betonowych, betonéw pumeksowych, gazobetonowych,
stalowych, drewnianych, pap bitumicznych z posypka mineralna.

- klejenie styropianiu do styropianu, jak i innych materialéw termoizolacyjnych
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APLIKACJA

Przygotowanie podloza:
Podtoze nalezy odttusci¢, oczysci¢ z pytu, luznych czesci oraz osuszy¢ kaluze wody opadowe;.

Naktadanie swisspor BITERM STICK PU:

Klej nalezy rozsmarowa¢ na taczonych elementach lub, jezeli nie ma koniecznos$ci klejenia catlej
powierzchni, nanie$¢ postaci paskéw kleju w odstepach co 100 mm (dodatkowo klej nalezy nanie$¢ na
obrzezach klejonej powierzchni). Paski kleju powinny mie¢ Srednice 5-10 mm. Zuzycie kleju nie
powinno by¢ mniejsze niz 200g/m?2 dla catej klejonej powierzchni lub 150g/m2 przy nanoszeniu kleju
w postaci paskow. W przypadku chionnych materiatéw zuzycie kleju ulega zwigkszeniu, np. przy
klejeniu welny mineralnej powinno wynosi¢ nie mniej niz 300g/m2. Zastosowana ilo$¢ kleju musi
zapewni¢ zwilzenie klejem obu faczonych ze soba powierzchni. W miejscach najbardziej narazonych na
dziatanie negatywnych czynnikéw (np. silnych wiatréw) nalezy zastosowa¢ wiekszg ilo$¢ kleju. Przy
krawedziach zaleca si¢ zwigkszy¢ zuzycie kleju o 50% w stosunku do $redniej dawki stosowanej na
catej powierzchni, natomiast przy naroznikach zaleca si¢ uzycie dawki podwojnej. Podczas klejenia na
dachach stromych nalezy wykona¢ podpory pod plyty izolacyjne i pozostawic¢ je az do catkowitego
utwardzenia spoiny. W przypadku klejenia materiatéw nie przepuszczajacych powietrza (z wyjatkiem
drewna), nalezy rozsmarowany klej zrosi¢ mgta wodna w celu zapewnienia catkowitego utwardzenia
spoiny. Dostarczenie wody zapewnia rownoczesne utwardzanie kleju na catej klejonej powierzchni. Po
zadozowaniu kleju 1 mgty wodnej nalezy oba klejone elementy docisng¢ i pozostawi¢ pod obcigzeniem
do czasu utwardzenia spoiny klejowej.

UWAGA: Klej swisspor BITERM STICK PU stosuje si¢ tylko w przypadku réwnego podtoza.
UWAGA: Stosujac mocowanie klejem, zaleca si¢ stosowanie dodatkowych zamocowan tgcznikami
mechanicznymi w strefie naroznej 1 brzegowej. Laczniki nalezy osadza¢ bezwzglednie po zwigzaniu
kleju.

UWAGA: Za dob6r rodzaju i ilo$ci kleju odpowiedzialny jest projektant.

Czas wigzania: 1-2 godziny.
Czas otwarty: max 10 minut, a po zwilZzeniu wodg 5 minut w temperaturze okoto 20°C.

Orientacyjne zuzycie:
0,2-0,5 kg/m2 w zaleznosci od chtonno$ci podtoza.

Praca z swisspor BITERM STICK PU

Prace nalezy przeprowadza¢ w temperaturach dodatnich, przy bezdeszczowej pogodzie. Optymalna
temperatura pracy od +5°C do +40°C. Wykonywanie prac powinno odbywa¢ si¢ wedtug projektu
technicznego opracowanego zgodnie z przepisami budowlanymi, z uwzglednieniem szczegétowych
wytycznych zawartych w instrukcjach producent

UWAGA:

Zawiera substancje szkodliwe (izomery 1 homologi diizocyjanianu difenylometanu). Przed
przystapieniem do prac zapozna¢ si¢ z Kartg Charakterystyki produktu. W trakcie wykonywania prac
przestrzegaé obowigzujacych przepiséw BHP. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng. Swieze zabrudzenia
nalezy zmy¢ rozpuszczalnikiem.
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UWAGA:

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty w warunkach modelowych. Podczas pracy w
innych warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikow nieco odbiegajacych od podanych.

Kazdorazowo Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i Srodkéw
pomocniczych do swojego zastosowania.

TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem, wilgocia, z dala od zrédet ciepta 1 otwartego
ognia. Zalecana temperatura przechowywania: od +15°C do +25°C.

Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty produkcji.

puszka [kg] 5
ilos¢ puszek na palecie 105
litréw na palecie 525

DZIAL. OBSLUGI SPRZEDAZY

Zaklad Produkcyjny w Pelplinie tel. 58 888 84 00, fax 58 888 84 07
Zaklad Produkcyjny w Chrzanowie tel. 32 625 72 50, fax 32 62572 52
Zaklad Produkcyjny w Janowie Podlaskim tel. 83 341 37 72, fax 83 341 30 20
Zaklad Produkcyjny w Miedzyrzeczu tel. 95 741 14 06, fax 95742 66 51
Wersja 01/2020
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